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OPIS TECHNICZNY  REGAŁÓW STACJONARNYCH  DLA ARCHIWUM 
NARODOWEGO W KRAKOWIE           
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Opis dotyczy regałów  stacjonarnych rozmieszczone zgodnie z rysunkiem: 
nr 01 – piwnica  -  w magazynie  A-1, 
nr 02 – parter    -  w magazynach B-1,  B-2,  B-3,  B-4, B-6,  B-7
nr 04 – II piętro -  w magazynach D-1, D-2,  D-3, D-4,  D-5, D-6,  D-7 nr 05 – III piętro -  w magazynach E-1,  E-2,  E-3,  E-4, E-5,  E-6,  E-7 nr 06 – IV piętro -  w magazynach F-1,  F-2,  F-3,  F-4,  F-5,  F-6,  F-7 

Parametry techniczne  regałów zgodnie z projektami.  
 
A. Konstrukcja podstaw   
1. Podstawy regałów muszą być wykonane z blachy stalowej ocynkowanej. Podstawy regałów stacjonarnych muszą być pomalowane lakierem proszkowym w kolorze RAL 9002, malowanie elementów musi odbywać się po gięciu blachy, wykonaniu wszystkich otworów technologicznych i elementów mocujących.  
2. Podstawy regałów muszą być wykonane z dwóch belek głównych oraz belek poprzecznych. Podstawy muszą być polakierowane od zewnętrznej jak i wewnętrznej strony. Grubość blachy z jakiej będą wykonane podstawy musi wynosić min 2 mm max 4 mm.  
3. Wysokość podstawy: min 150  mm – max 160 mm. 
4. Dla zachowania wymaganej odległości przechowywanych zbiorów od poziomu posadzki, wysokość podstawy regału łącznie z dolną półką regału musi wynosić nie mniej niż 185 mm. Nie może być pozostawiony prześwit pomiędzy podstawą, a dolną półką. 
5. Do podstawy   muszą być  zamocowane stopki metalowe które można przekręcić do podłoża.  
6. Regały stacjonarne stanowią  integralną część systemów przesuwnych   
B. Konstrukcja ścian bocznych i regałów 
1. Wszystkie elementy muszą być wykonane z blachy lub kształtowników stalowych ocynkowanych pomalowanych lakierem proszkowym w kolorze z palety RAL 9002. 
2. Ściany boczne regałów widoczne od wejścia do magazynu muszą być pomalowane lakierem proszkowym w kolorze z palety RAL uzgodnionym z Zamawiającym na etapie realizacji – odmienny kolor na każde piętro.
3. Ściana boczna regału musi być wykonana o konstrukcji ramowej, wykonana z trzech słupków pionowych – w regałach dwustronnych lub dwóch słupków pionowych w regałach jednostronnych, połączonych u podstawy i u szczytu poziomymi poprzeczkami. Słupki ścianki będą posiadać podwójną (do zaczepów z ceownika) pionową perforację na każdym słupku pozwalającą wprowadzić mocowania utrzymujące półki. Wykończenie słupków konstrukcyjnych musi być  gładkie – nie może być żadnych ostrych krawędzi.  Wypełnienie nie będzie stanowić elementu konstrukcyjnego ścianki. 
[image: ] 
4. Zaczepy do półek wykonane w kształcie ceownika  z wysokojakościowej stali ocynkowanej nie dopuszcza się wykonanie zaczepów w kształcie litery H – ze względu na ich wypadnie ze ściany bocznej. 
[image: ]                                                      
WIDOK ZACZEPU 
4. Otwory w ścianie bocznej oraz konstrukcja zaczepów do półek będą wykluczać przypadkowe wypadanie zaczepów z otworów oraz gwarantować stabilność  (np. przy wyjmowaniu półki). 
5. W celu dostosowania wysokości światła półek do przechowywanych materiałów, otwory do zamieszczania zaczepów półek w ścianie bocznej będą rozmieszczone co 20 – 30  mm.   
6. W celu zapewnienia odpowiedniej sztywności regałów musza być  one wyposażone  w środkowe stężenia krzyżakowe.  Mocowania stężeń nie może być  na trwałe.                 
7. Regały od strony czołowej muszą być wyposażone w stalowy panel frontowy perforowany.   
8. Panel perforowany o średnicy oczka 12 mm  w rozstawie co 20 mm. Perforacja panele zaczynać  się od wysokości 1250 mm  
9. Regały przyścienne muszą by kotwione do podłoża lub/i  do ściany.  
10. Na każdym panelu przednim należy zamocować min. 2 tabliczki metalowe format A4 – do oznakowanie regalu oraz nanieść numerację na regały. Kolor oznakowania do uzgodnienia na etapie realizacji.  
 
C. Konstrukcja półek 
1. Półki muszą być  wykonane z blachy stalowej ocynkowanej malowanej lakierem proszkowym w kolorze RAL 9002     
2. Lakierowanie półek musi odbywać się będzie po wykonaniu wszystkich otworów technologicznych i otworów do mocowania półek i po gięciu półek. 
3. Grubość półek musi wynosić min 30 mm max 33 mm , dłuższa krawędź półki musi być zagięta  trzykrotnie a krótsza krawędź, dwukrotnie pod kątem prostym. Zagięte krawędzie półek (krótsze i dłuższe) będą połączone na zasadzie zaczepu (nie nitowane i spawane) w celu uniknięcia możliwości rozerwania półki po jej obciążeniu. Wygięcie trzykrotne dłuższej krawędzi wynika również z bezpieczeństwa osób obsługujących regały (brak wystających, ostrych krawędzi).  Każda półka będzie regulowana niezależnie, zamontowana na oddzielnych czterech zaczepach (prosty, ręczny montaż), których konstrukcja w kształcie ceownika uniemożliwia ich wypadanie przy montażu lub demontażu półki.  
4. Obciążenie standardowe półki:  80 kg,  max 90 kg dla  regałów  stacjonarnych  o głębokości 40 i 45 cm  (potwierdzone badaniami półek). 
5. W celu zabezpieczenia zbiorów przed przypadkowym przesuwem na sąsiednie półki, musi być  wykonany i zamontowany stalowy tylny ogranicznik przesuwu o wysokości 30 mm, mocowanego do tylnej krawędzi półki z możliwością jego swobodnego demontażu bez użycia narzędzi (1 szt. na każdą półkę użytkową w regałach jednostronnych oraz 1 szt. na każde 2 półki użytkowe w regałach dwustronnych). Tylny ogranicznik będzie spełniać swoją funkcję również w sytuacji, gdy sąsiadujące ze sobą półki (w regałach dwustronnych) nie będą umieszczone na tej samej wysokości. 
(listwa mocowana na 4 zaczepach – nie dopuszcza się aby część listwa leżała lub spierała się na górnej części  półki – takie wykonanie kaleczy i uszkadza przechowywyane zbiory. Listwa musi wchodzi po miedzy półki)    
6. Regulacja zaczepów musi  odbywać się bez użycia narzędzi tylko poprzez ręczne włożenie zaczepu w odpowiedni otwór w ścianie bocznej. Zaczep po włożeniu w otwór w ścianie bocznej i po założeniu półki nie będzie wystawać poza obrys półki i ściany bocznej regału. 
7. Ze względu na bezpieczeństwo obsługi oraz przechowywanych materiałów półki nie mogą posiadać ostrych krawędzi i kantów. 
8. Wszystkie regały wyposażone będą w półkę kryjącą nie stanowiącą elementu konstrukcyjnego regału. 
9. W celu zapewnienia odpowiedniej sztywności regałów wyposażone musza być  w środkowe stężenia krzyżakowe min 2 sztuk na segment.  Mocowania stężeń nie może być na trwałe.                 
 
D. Dodatkowe wymagania i zabezpieczenia 
1. Elementy metalowe regałów takie jak podstawy jezdne, ściany boczne, stężenia,  półki, panele frontowe, muszą być wykonane z ocynkowanych blach stalowych ocynkowanych.  
2. Łączenie elementów metalowych muszą być  wykonane  za pomocą zagięć, zacisku, śrub, nitów itp. nie dopuszcza się aby elementy regałów były spawane lub zgrzewane. 
3. Wszystkie elementy metalowe będą malowane lakierem proszkowym po wykonaniu wszystkich otworów technologicznych i gięciu. 
4. Regały przyścienne musza być kotwione do podłoża lub/i  do ściany. Regały wolnostojące przy słupach też muszą do nich być zakotwione. 
E . Wyposażenie dodatkowe 
1.  Boczne ograniczniki przesuwu (wys. 80 mm) musza być wykonane z blachy, z usztywniającymi wygięciami wzdłuż dłuższych (poziomych) krawędzi, z możliwością zawieszania na ścianie bocznej co 20 mm po obu stronach każdej półki, dostosowany do szerokości półki w ilości:  
a) dla półek o głębokości 400 i 450 mm – po jednym ograniczniku na każdym ich końcu, czyli ilość półek x 2,  zamontowany   na wysokości ok. ½ prześwitu pomiędzy półkami, co pozwoli uchronić zbiory przed uszkodzeniami wynikającymi z ich wysuwania się z półek, łamaniem się fascykuł itp.  
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Boczny ogranicznik o wysokości 80 mm 
2. Podwieszane oddzielacz o długości ok. 75% prześwitu, wykonany będą ze stalowego pręta gładkiego ocynkowanego w kształcie litery „U” lub "sopla lodu" zwężającego się od góry ku dołowi, zakończony z obu stron odpowiednio wyprofilowanym tworzywem sztucznym. Element z tworzywa sztucznego będzie na sztywno wchodzić pomiędzy zagiętą od spodu półki krawędź a spód półki, gwarantując sztywność i stabilność oddzielacza. Wolny koniec oddzielacza pod obciążeniem nie będzie się odchylić więcej niż 1 cm.  
 (
       
) 
 
Zostaną dostarczyć oddzielacze w ilości:  
· 5 % ilości półek o głębokości 400 mm w każdym magazynie, 
· 5 % ilości półek o głębokości 450 mm w każdym magazynie 
3. Suwany oddzielacz z obejmą na przednią krawędź półki wykonany z blachy o wymiarach 200220 mm (nie mniej niż 60% wysokości prześwitu)- wysokość, 320 mm głębokość (nie mniej niż 70 
% głębokości półki) w ilości 5 % wszystkich półek w każdy magazynie;  
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