Dostawa i montaz mebli do sali audiowizuaine]

Zatacznik nr 1 do siwz

Opis Przedmiotu Zaméwienia

Postanowienia ogodlne

1)

2}

3)

4)

Przedmiotem dostawy sa:

a) fotele kinowe skiadane FK1 wraz z pulpitami FP1 w ilogci 112 kompletéw oraz 14 foteli FK1
wyposazonych w pulpity chowane do boku fotela

b) fotele kinowe chowane w podtodze FK2/FP2 wraz z pulpitem do pisania w iloéci 56 sztuk,
c) stot prezydialny SPR -1 sztuka
d) moéwnica MOW - 1 sztuka

e} Wykonawca pod meble pod wymiar, tj. mbwnicg oraz stor prezydialny, wykona podest 0
wymiarach 840x200x30cm. Podest musi sig cechowad wysokg wytrzymatoscia oraz
stabilnoscia. Wykonanie z ognicodpornej ptyty wiorowej w klasie odpornosci ogniowe]
minimum BfL - s1

f) MNa cafosci podestu ma zostal potozona wykfadzina dywanowa. Wykonawca musi
przewidzie¢ wykonanie W podescie otwordw zamykanych klapka pod gniazda LAN I
elektryczne. W razie potrzeby nalezy przewidziec stopnie przed podestem.

g) Wykonawca w ramach montazu foteli chowanych w podicdze (FK2/FP2) wykona prace
zwiazane z demontazem lub dostosowaniem do montazu podfogi podniesionej znajdujacej
sie na Sali - w obszarze wskazanym na rysunku {obszar zaznaczony na Czerwono).
Informacje nt. rodzaju podtogi znajdujg si¢ W zalaczniku nr 5.

h) Wykonawca wykona prace zwigzane z pofozeniem wyktadziny dywanowei, ktora zostanie
powierzona przez Zamawiajacego. Prace zwigzane z potozeniem wykfadziny beda
obejmowac poziom -4,20 wraz z podestem przed widownia. Wymiar podestu wynosi
840x200x30cm, natomiast catkowity wymiar poziomu -4,20 wynosi 11,60x8,98m
(ostateczne wymiary naiezy przyja¢ z obmiaru z natury). Wyktadzing nalezy roztozyc
réwniez na podescie, w tym na stopniach oraz bokach podestu. .

- dalej tacznie zwane meblami.

Wykonawca odpowiada za transport oraz montaz dostarczonych mebli w sali konferencyjnej
nowej siedziby Archiwum Narodowego w Krakowie, przy ul. Rakowickiej 22e Prace zwigzane 2
montazem mebli beda wykonywane na ternie budowy nowej siedziby Archiwum realizowane]j
przez firmg Skanska S.A. Warunki wspéipracy z Generalnym Wykonawcg na placu budowy
zawiera zatacznik nr 7 do opisu przedmiotu zamowienia..

Dostarczone meble powinny by¢ fabrycznie nowe, wykonane z materiatéw o dobrej jakosci, z
uwzglednieniem profesjonalnego przeznaczenia mebli, zgodne z wymogami Zamawiajacego
okreglonymi w niniejszym opisie przedmiotu zamowienia

Ponizszy opis w punktach I-Iil, przedstawia minimalne wymagania dotyczace foteli kinowych
(FK1), pulpitéw do pisania (FP1) oraz foteli z funkcja chowania do podtoza FK2/FP2).
Wykonawcy mogq zapropanowac rozwiazania roéwnowazne o takich samych parametrach lub
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parametrach przewyzszajacych podane w OPZ, jednak ich obowigzkiem jest udowodnienie
réwnowaznosci.

5) Zamawiajacy akceptuje oferty réwnowazne, o ile spetnione sq minimalne parametry techniczne
podanych materiatéw oraz komponentéw. W przypadku oferowania meblj réwnowaznych nalezy
przedstawié ich bardzo doktadny opis wraz z nazwa handlowa oraz nazwg producenta

6) Zabudowa foteli winna spetniaC wymagania rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury w
sprawie warunkéw technicznych, jakim pawinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie w zakresie
~Wymagania przeciwpozarowe dla elementow wykonczenia wnetrz | wyposazenia statego - § 258 -
261)

7} Jako rozwiazan rownowaznych nie dopuszcza sfe uzycia:
W przypadku FK1
e pianek wykrawanych z bloku, w tym CMHR
e Innej niz metalowa konstrukcji mocujacych boki fotela do podioza

* innych niz rama metalowa zatopiona w jednym procesie technologicznym jako konstrukcja
siedziska oraz oparcia

8) W przypadku FP1
* Innej niz metaiowa konstrukcji noénej pulpitu
* Front panelu wykonanego ze sklejki wielowarstwowej lisciastej, bez tapicerki

* Pulpitéw zawiasowych czy nozycowych z uwagi na estetyke oraz bezpieczedstwo
uzytkowania

9) W przypadku FK2
* Inngj niz metalowa nogi fotela
* pianek wykrawanych z bloku, w tym CMHR

* innych niz rama metalowa zatopiona w jednym procesie technologicznym jako konstrukcja
siedziska oraz oparcia

Wszystkie zaproponowane rozwigzania musza by¢ seryjnie produkowane i dopuszczone do uzytku
W miejscu i w sposéb wskazany w pkt 2 i 3 . Nie dotyczy stotu | mownicy oraz podestu, ktére
powinny by¢ wykonane wedtug zatgczonych rysunkdw,

I. Fotel kinowy - FK1
Wymiary fotela;

a) szeroko$¢ po osiach podiokietnikéw — modut fotela: minimum - 530 mm, maksimum - 600
mm, ostateczng wartos$¢ nalezy przyja¢ po dokonaniu obmiaru z natury w sposéb, aby
pomigdzy linia schoddw a linig foteli nie powstata nadmierna przerwa - maksymalnie
60mm.

b} gteboko$é maksymalna w pozycji ztozonej minimum - 240 mm, maksimum - 530 mm

c) wysoko$¢ fotela minimum 890 mm, maksimum - 1110 mm
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Pianki siedziska oraz oparcia wykonane z pianki formowanej w technologii wtrysku do formy -
nie dopuszcza sie stosowania pianek wykrawanych z bloku czy doklejania pianek w celu
uzyskania pozadanego ksztattu,

Boki fotela:

a) osadzone na metalowej konstrukeji, ktéra mocowana jest do podtoza,
b) zewnetrzne w rzedach w catosci tapicerowane

¢) szerokosc boku fotela minimum - 50 mm, maksimum - 70mm

d)} podtokietniki wykonane z tworzywa sztucznego

Siedzisko

a} trudno zapalne,

b) profilowane z pianki PU wykonane w technologii wtrysku do formy.

¢) wewnatrz pianki zatopiony w jednym procesie technologicznym metalowy stelaz stanowigcy
element nosny konstrukcji podnoszacy wytrzymatosé i odpornosc na odksztatcenia w formie
ramy z profilu zamknietego oraz sprezyn taczacych krawedzi ramy.

Oparcie:
a) trudnoe zapalne
b} wykonane z pianki PU w technologii wtrysku do formy

c) wewnatrz pianki zatopiony w jednym procesie technologicznym metalowy stelaz stanowiacy
element nosny konstrukcji podnoszacy wytrzymatosc i odpornosé na odksztatcenia w formie
ramy z profilu zamknietego oraz sprezyn taczacych krawegdzi ramy

d) grubos¢ minimalna oparcia 70 mm.

e) z tylu zabezpieczone ostong wykonang z tworzywa sztucznego, ktbre obejmuje tyt oraz
brzegi oparcia

System sktadania oraz blokady siedziska:

a) System skladania siedziska sprezynowy, sktadajacy sie z dwoéch niezaleznych sprezyn
mocowanych wewnatrz siedziska, wyposazony w tak zwany system cichego domku. System
ma zapewniaé ciche i delikatne podnoszenie siedziska - system sktadania nie wymaga
smarownia i konserwadji.

Siedzisko mocowane w uchwytach wykonanych np. z poliamidu zapewniajace ciche dziatanie,
niewymagajace obstugi (np. smarowania, konserwacji). Nie dopuszcza sig jako materiatu z
ktérego wykonano uchwyty ABS, PP oraz PcV. Wykonawca zobowigzany jest dostosowac
mocowania foteli do istniejgcych warunkoéw technicznych.

Odstepy miedzy rzedami foteli zgodne z normg PN-EN 13200:1
Tapicerka. Zamawiajacy wymaga aby tkanina posiadata nastepujace cechy:
a) tkanina zmywalna oraz posiadajaca wykonczenie antystatyczne

b) Fotele tapicerowane tkaning spetniajaca wymagania intensywnego uzytku komercyjnego o
wytrzymatosci minimum 100 000 cykli w skali Martindale

¢) Minimalna gramatura {ciezar) - minimum 300 gr/m2
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d) Kolor tapicerki zostanie ustalony z Zamawiajgcym na etapie realizacji na zasadach
okreslonych w Umowie.

e) Odpornosé na pilling - stopief 5
fy tapicerka musi spetnia¢ normy trudnopalnosci PN EN 1021:1 oraz PN EN 1021:2
Wymagane atesty i certyfikaty

a) Potwierdzajace trudnozapalnos¢ trudnopalnose zgodnie z normami PN EN 1021-1:2014 i PN
EN 1021-2:2014 lub réwnowazne ukiadu tapicerskiego, przeprowadzone przez jednostke
niezalezng jednostke uprawniong do kontroii jakoéci

b) Potwierdzajace brak toksycznodci ukladu tapicerskiego zgodnie z norma PN-88/B-
02855:1988 lub réwnowazne ukfadu tapicerskiego, przeprowadzone przez jednostke z
akredytacig

c) Potwierdzajace poziom 4 wytrzymatodci rozwigzan konstrukcyinych wg normy PN-EN
12727:2016 lub réwnowaine

d) Atest higieniczny oferowanych foteli wydany przez niezalezng jednostke uprawniong do
kontreli jakosci

e) Atest wytrzymatosci tkaniny tapicerskiej na $cieranie co najmniej100 000 cykli Martindale
f) Badania odpornosci tkaniny na pilling stopier 5

II. Pulpit do pisania dedykowany na staty widownie FP1.

Przed kazdym fotelem FK1, z wyjatkiem pierwszego rzedu, na trybunie statej Zamawiajacy
przewiduje sktadany pulpit do pisania w formie front panelu.

1

2)

3
4)
5)

1)

Konstrukcja nodna pulpitu metalowa, wykonana z profilu zamknietego malowana proszkowo w
wybranym kolorze RAL przez Zamawiajacego

Nogi pulpitu potaczone w sposéb zapewniajacy uzyskanie sztywnosci np. poprzecznie profilem
Zamknietym w dolnej oraz gbérnej czesci front panelu w trwaty sposédb

Pulpit do pisania wykonany ze sklejki z drzewa lisciastego,
Pulpit w pierwszym rzedzie z funkcjg chowania do boku fotela.
Wymagane atesty i certyfikaty:

a) Potwierdzajace trudno-zapalnos¢ zgodnie z normag PN EN 1021-1:2014 i PN EN 1021-
2:2014 lub réwnowazne sklejki bukowej, przeprowadzone przez niezalezna jednostke
uprawniong do kontroli jakosci

b) Potwierdzajace brak toksycznoéci zgodnie z norma PN-88/B-02855:1988 ub réwnowazne —
sklejki przeprowadzone przez niezalezng jednostke uprawniona do kontroli jakosci

I11. Fotel chowany do podioza FK2 z pulpitem.

W pierwszych 4 rzedach sali zostang zamontowane fotele chowane do podtoza. W tym celu w
przestrzeni tych rzedow podioze =zostalo przygotowane pod systemowe rozwigzanie
umozliwiajace chowanie foteli do podtoza. Segmenty z uwagi na bezpieczeristwo powinny byé
wyposazone w wspomaganie skfadania zapobiegajace bezwladnemu uderzeniu po zwolnieniu
blokady foteli w pozycji pionowej - spowalniacz sktadania modutu.
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Poszczegdlne segmenty fotelowe winny chowaé sie do metalowych skrzyn po czym zamykac
wtasciwym podfozem. Gérna powierzchnia powinna posiada¢ mozliwos¢ wykoriczenia
identycznym materiatem jak w pozostatej czesci sali.

Konstrukcja nosna:
a) Noga fotela wykonana z metalu

b} Stcpa fotela mocowana do podioza na minimum trzy Sruby w celu zapewnienia nalezytej
stabilnosci modutéw mocowanych do podioza.

c) Wszystkie elementy metalowe malowane proszkowo w wybranym kolorze RAL przez
Zamawiajacego

Siedzisko i oparcie;
a) trudnozapalne
b) wykonane z pianki PU wykonane w technologii wtrysku do formy

c) wewnatrz pianek zatopione metalowe stelaze stanowigce element nosny konstrukcji co ma
znaczacy wpltyw na wytrzymatosé i odpornes¢ na odksztalcenia

d) minimalna grubos¢ pianki 40 mm

e) siedzisko w petni tapicerowane oparcie tapicerowane z metalowg ostong od potowy
siedziska do jego dolnej krawedzi

Tapicerka -Zamawiajacy wymaga aby tkanina posiadata nastepujace cechy:

a} Fotele tapicerowane tkaning spetniajaca wymagania intensywnego uzytku komercyjnego o
wytrzymatosci minimum 100 000 cykli w skali Martindale

b) Minimalna gramatura (cigzar) - minimum 300 gr/m2

¢} Odpornos¢ na pilling — stopien 5

d) Kolor tapicerki zostanie ustalony z Zamawiajacym na etapie realizacji.

¢) tapicerka musi spetnia¢ normy trudnopalnosci PN EN 1021:1 oraz PN EN 1021:2
Podtokietniki:

a) wsporniki podiokietnikéw wykonane z odlewdéw aluminiowych lub réwnowaznych
materiatdw

b) minimalna diugos¢ uzytkowa podiokietnika w pozycji roztozonej 220mm. Szeroko$¢
minimalna podiokietnika 45mm. Tolerancja wymiaréw podtokietnika +/- 5mm

c) podiokietniki wykonane z tworzywa sztucznego
Fotel FK2 powinien by¢ wyposazony w pulpit do pisania sktadany ped podtokietnikiem:

a) Ramie pulpitu wraz z okuciem metalowe - nie dopuszcza sig tych elementéw wykonanych z
tworzywa sztucznego.

b) Pulpit wykonany ze sklejki.
Mechanizm sktadania krzeset w systemie padpodtogowym

a) samoczynny zintegrowany ze skladanymi podtokietnikami i oparciem do pozycji pionowej
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b} wyposazony w spowalniacz w postaci minimum dwdch silownikéw w oparciu zapohiegajacy
nadmiernemu hatasowi podczas skiadania. Nie dopuszcza sie systemu opartego wylacznie
na przeciwwadze czy systemu sprezynowego,

Wymiary fotela:

a) wysokos¢ fotela po zlozeniu minimum - 750, maksimum - 850 mm
b) wysokosé fotela po roztozeniu minimum - 830, maksimum - 930 mm
c) glebokosc fotela po ztozeniu minimum - 180, maksimum - 250 mm
d) dlugosé siedziska fotela min. 400 mm

e} modut fotela: 500 mm do 520 mm (ostateczny modut nalezy przyjaé na podstawie obmiaru
z natury}

10) Wymagane atesty i certyfikaty:

a) Potwierdzajace trudnozapalnosé trudnopalnos$é zgodnie z normami PN EN 1021-1:2014 i PN
EN 1021-2:2014 lub rdwnowazne ukiadu tapicerskiego, przeprowadzone przez niezalezna
jednostke uprawniona do kontroli jakosci

b) Potwierdzajgce brak toksycznosci ukladu tapicerskiego zgodnie z normag PN-88/B-
02855:1988 lub rownowazne uktadu tapicerskiego, przeprowadzone przez niezaleing
jednostke uprawniong do kontroli jakosci

c) Potwierdzajace poziom 4 wytrzymatosci rozwigzad konstrukcyjnych wg normy PN-EN
12727:2016 lub rownowazne

d) Atest higieniczny oferowanych foteli wydany przez niezalezng jednostke uprawniona do
kontroli jakosci

e) Atest wyltrzymatosci tkaniny tapicerskiej na scieranie co najmniej 100 000 cykli Martindale

f} Wykonawca przeprowadzi szkolenie dla pracownikéw Zamawiajacego w zakresie chowania
fotela do podioza

IV, Podest

1) Podest wykonany z ognicodpornej plyty widrowej w klasie odpornosci ogniowej
minimum BfL - s1

2) Grubosé piyt, z ktérych wykonywany jest podest min 22 mm.
3) Gestosc ptyt min 750 kg.

4) Spéd padestu ma byé wykonany w formie kratownicy 30x30 cm na catej dlugosci |
szerokosci podestu, skrecanej za pomoca, §rub i katownikdéw stalowych.

5) Bezposrednio na kratownicy ma sie znajdowaé ptyta ognioodporna widrowa o tych
samych parametrach, phyta na pidro wpust, przykrecana i klejona, zeby zapobiec trzeszczeniu
oraz pracy phyt.

6) Podest bedrzie osadzony na poditodze podniesionej, dlatego nalezy uwzglednié
montaz kratownicy na ptytach.

7) Catos¢ podestu bedzie wykoriczona wykfadzing dywanowag w plytce dostarczong
przez Zamawiajacego.

8) Stosowane plyty maja posiadac certyfikat statosci whasciwosci uzytkowej 1161-CPR-
1323
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V. Stdt prezydialny SPR
1) Stét dla pieciu osob.
2) Blat oraz sciany boczne grubosci 50 mm +/- 5mm
3) Wymiary - zgodnie z rysunkiem nr 4
4) Materiat - plyta meblowa widrowa oklejona [aminatem HPL
5) Kolor laminatu do uzgodnienia z Zamawiajgcym na etapie realizacii
6) Sciana czotowa (blenda) ma catkowicie zastania¢ przestrzen miedzy blatem, a podtoga.

7) Wykonawca musi przewidzie¢ wykonanie w blacie stotu otworéw pod media porty i nadajnik
wieloformatowy (dane dotyczgce nadajnika zawiera =zalacznik nr 8) - zgodnie ze
wskazdwkami Zamawiajacego

8) Projekt stotu prezydialnego przedstawia rysunek techniczny stanowiacy zatacznik nr 4 do
opz.

VI. Méwnica MOW
1) Méwnica wykonana w stylu tozsamym z stylem stolu prezydialnego SPR.

2) Wymiary - zgodnie z rysunkiem - zatgcznik nr 3 Materiat - plyta meblowa widrowa
cklejona laminatem HPL

4) Na czotowej Scianie logo Zamawiajacego. Krdj oraz wielkosé logo do uzgodnienia z
Zamawiajacym na etapie realizacji. Logo ma by¢ wykonane z metalizowanego tworzywa i naklejone
na czolowa $ciane mownicy.5) Kolor laminatu do uzgodnienia z Zamawiajacym na etapie realizacji.
Méwnica ma by¢ przygotowana pod umieszczenie osprzgtu audiowizualnego zgodnie z rysunkiem

6) Wykonawca musi przewidzie¢ wykonanie w mownicy otwordw pod nadajnik wieloformatowy
oraz mediaporty - zgodnie ze wskazdwkami Zamawiajgcego

7) Projekt mownicy przedstawia rysunek techniczny stanowigcy zatqcznik nr 3 do opz.
Podest

1) Podest wykonany z ogniocodporna ptyta widrowa w klasie odpornosci ogniowej minimum BfL -
51

2) Grubos¢ piyt, z ktorych wykonywany jest podest min 22 mm.
3) Gestosc ptyt min 750 kg.

4} Spdd podestu ma byé¢ wykonany w formie kratownicy 30x30 cm na catej dlugosci i szerokosci
podestu, skrecanej za pomoca srub i katownikow stalowych.

5) Bezpoérednio na kratownicy ma sie znajdowad ptyta ognioodporna plyta wiérowa o tych
samych parametrach, ptyta na pidro wpust, przykrecana i klejona, zeby zapobiec trzeszczeniu
oraz pracy ptyt.

6) Podest bedzie osadzony na podlodze podniesionej, dlatego nalezy uwzgledni¢ montaz
kratownicy na piytach.

7) Cato$¢ podestu bedzie wykonczona wyktadzing dywanowg w ptytce dostarczong przez
zamawiajacego.

8) Stosowane ptyty majg posiadac certyfikat statodci whasciwosci uzytkowej 1161-CPR-1323
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Zatgcznikl do opisu przedmiotu zamdwienia:

Zatgcznik nr 1 - Rzut Sali

Zatgcznik nr 2 - Przekroj Sali

Zatacznik nr 3 - Projekt mownicy

Zalacznik nr 4 - projekt stotu prezydialnego

Zatacznik nr 5 - dane techniczne dotyczace podtogi podniesionej

Zatacznik nr 6 ~- Wytyczne Generalnego Wykonawcy inwestycji - warunki prowadzenia prac na
placu budowy

Zatgcznik nr 7- nadajnik wielkoformatowy



